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质量流量计检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的质量流量计的检定。

一 概 述

1 用途

    质量流量计 (以下简称流量计)是用于计量流过某一横截面的流体质量流量或总量

的流量计。

2 原理

2.1 科里奥利力式质量流量计 (CMF)(以下简称流量计1)

    其原理是利用流体在振管内流动时产生的科氏力，以直接或间接的方法测量其力而

得到流体质量流量。流量计 1是由流量传感器 (以下简称传感器)和变送器组成，可以

直接测量流体的质量流量和总量，有的也可用于测量流体的密度。

2.2 量热式流量计 (以下简称流量计2)

    其原理是在管壁外设置热源，利用流动气体传热传质的依存关系，在其上、下游产

生温度变化而得到气体的质量流量和总量。流量计2一般是由传感器和变送器组成。

2.3 冲量式流量计 (以下简称流量计3)

    是一种测量粉体或颗粒状流体的流量计。其原理是利用物料流自一定高度自由下落

的冲量引起的力和物料在检测板上向下滑动时所产生的力而得到流体质量流量和总量。

流量计3一般由冲量式流量变送器和冲量式流量仪组成。

2.4 其他形式质量流量计

    例如:变组分式质量流量计;差压式、角动量式质量流量计等。

二 技 术 要 求

3 外观及随机文件要求

3.1 外观要求

3.1.1 流量计壳体上应有铭牌，铭牌上应注明制造厂名或厂标、商标，流量计名称和

型号、制造年月、出厂编号，公称通径、流量范围、准确度等级，计量器具制造许可证

标志。如属防爆仪表，还应有防爆标志。

3.1.2 传感器应在壳体的明显部位有流向标志。

3.1.3 流量计外观整洁，各项标记正确，表面涂镀层色泽均匀，不得有起皮、剥落、

锈蚀等现象。

3.1.4 变送器、流量仪等面板上的字体符号应清晰、美观、显示窗口不应有擦伤、划

痕及其他影响读数和外观的缺陷。保护读数装置的玻璃应有良好的透明度。
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3.2 流量计应有使用说明书，并应有技术条件，传感器的材质等有关的技术指标。

3.3 对周期检定的流量计还应有上次的检定证书。

4 耐压强度

    传感器经耐压试验后，其外壳及密封面处不得有渗漏或破裂等现象。

5 基本误差

5.1 对流量计2和3，流量计在规定的流量范围内，其基本误差应不超过表1规定的

基本误差限。

准确度等级 0.1 0.2 (0.25) (0.3) 0.5 1 1.5 (2.0) 2.5

基本误差限

  E (%)
士0.1 士0.2 (士0.25)(士0.3) 士0.5 士1.0 士1.5 (士2.0) 士2.5

注:( )括号内的准确度等级和墓本误差限必要时也可采用。

5.2 流量计 1的基本误差应不超过按式 (1)计算的误差限。

Eo一士(IE,,I+止90 ix 100% )
                                    Y,

(1)

式中:E,— 第 i点的误差限;

      Eo— 表1(或说明书)中的基本误差限;

        4— 第 i点的质量流量;

      4o— 流量计 1的零点稳定度。

5.3 基本误差限如制造厂另有规定，也可按说明书中的规定。

6 重复性E,
6.1 流量计1各点的重复性应不超过第5.3款规定的基本误差限的1/20

6.2 流量计2的重复性应不超过表 1中基本误差限的1/20

6.3 流量计 3现场实流检定的重复性应不超过表 1中的误差限。静态检定应不超过表

1中基本误差限的1/20

三 检 定 条 件

检定设备

  标准设备

1 检定流量计1的标准设备

a.质量法液体流量标准装置;
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b.容积法液体流量标准装置;

c.体积管法液体流量标准装置;

d.标准表法液体流量标准装置。

2 检定流量计2的标准设备

a.皂膜气体流量标准装置;

b.钟罩式气体流量标准装置;

c. pVTt法气体流量标准装置;
d标准表法气体流量标准装置。

3 检定流量计3的标准设备

3.1 现场实流检定

a.秤;

b.珐码。

3.2 静态检定按附录3第 1条。

  主要附属设备

1 用于检定流量计1

a.二等标准密度计或优于0.05级的在线密度计 (与第7.1.1项中b, c标准装置配

b.视」量范围0--50℃分度值为0.1℃的温度计;

c.压力试验台;

  d.秒表。

.2 用于检定流量计2

a.测量范围0--50℃分度值为0.1℃的温度计;

  b.秒表;

c.压力试验台。

.3 用于流量计3现场实流检定

a.称量容器;

b.水平仪;

c.秒表;

d.温度计。

  标准设备及密度计、温度计等应有有效检定证书。

  标准设备准确度应优于被检流量计基本误差限1/30

检定介质要求

  对第7.1.1, 7.1.2项标准设备介质应充满试验管道及流量计。

  介质应清洁、不夹杂纤维或其他杂质等;

  对粉粒状固体物料其物性应保持不变，颗粒均匀，其直径最好不大于20 mm;

  介质的温度变化，在完成一个点的检定过程中应不超过 1 ̀c，在完成全部检定过

1
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9 检定环境条件

9.1 大气条件:温度一般为 15一35℃;相对湿度一般为45%一750,6;大气压力一般

为86一106 kPao

9.2 场地条件:电磁场及振动干扰应不影响流量计的检定结果。

四 检定项目和检定方法

10 外观和随机文件的检查

10.1 外观检查

    用目测方法检查流量计的外观，其结果应符合第3.1款的要求。

10.2 随机文件检查

    其结果应符合第3.2, 3.3款的要求。

it 耐压强度试验
11.1 新制造的传感器应做耐压强度试验;凡更换测量管及本体其他主要部分也应做耐

压强度试验。

11.2 将传感器安装在压力试验台上，通人1.5倍公称压力，历时5 min，其结果应符

合第4条的要求。

12 检定的一般要求

12.1 检定设备的选择

12.1.1 根据流量计形式按第7条选择检定设备。

12.1.2 第2.4款所述流量计参照第7条选择检定设备。

12.2 流量计的安装

12.2.1 流量计应按使用说明书中技术要求进行安装。

12.2.2 对第7.1.1, 7.1.2项标准设备在流量计的上、下游设置必要的直管段长度。

12.2.3 流量计1和流量计 2与上、下游直管段要同轴安装，且应无应力，密封垫不应

突人管内。

12.2.4 流量计 3的水平调整应在 1一10 mA (或 4一20 mA)下进行。其偏差应小于

士0.5%。

12.2.5 连接好检定系统及流量计的接线，预热30 min左右。

12.3 试运行

    流量计在检定前至少在50%以上流量下试运行一段时间，一般不少于10 min(或

不少于5次)，然后进行零点调正与检定。

12.4 检查标准设备各连接处应无渗漏现象;检定介质的温度和压力应稳定，系统运行

和显示应正常。

12.5 流量检定点

12.5.1 流量计1与流量计2的检定点一般为最大流量q_, 0.5 q_, 0.2 q二再回到

qm。或用户指定的检定点。
    4
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    当上述流量计的范围度超过5:1时，应再增加一个最小流量检定点4 min

12.5.2 流量计3现场实流检定，一般选常用流量作为检定点，检定时间不应少于

60 so

12.6 检定次数

    每个检定点应至少检定3次;

13 检定方法

13.1 流量计1的检定

13.1.1 流量计1的示值检定可采用质量法，容积法加密度计;体积管法加密度计。具

有脉冲输出的流量计也应参照本规程进行。

    a.质量法

    是用质量法直接称量流过流量计1的质量Ms或由时间t计算出通过流量计1的质

量流量4s。只要有条件应首先采用本方法。

    b.容积法与密度计配套:是用容积法计量通过流量计1的标准器处体积值 Vs(按

附录1 (3)计算)与介质密度值Ps，然后按式 ((4)计算标准器测得的质量Ms或按式

(3)计算标准器测得的质量流量9s，这是一种间接测量方法。Ps最好选用标准密度计
进行实测。

    c.体积管法与密度计配套:是用体积管法计量流过流量计 1的流体在标准器处体

积值 Vs(按附录1 (4)计算)与密度值Ps，然后按式 ((4)计算出标准器的质量Ms

或按式 (3)计算出标准器测得的质量流量Qs，这也是间接测量法。Ps最好选用在线密

度计。

    d.标准表法:是以标准流量计为标准与流量计 1串联起来进行比较。标准流量计

最好选用与流量计1同类型，同规格的表。具体事宜参考JJG 643-19940

13.1.2 检定程序

    用质量法、容积法加密度计、体积管法加密度计的检定流程图分别表示在图1、图

2、图3中。

    下面以质量法为例:

    a.启动泵同时打开阀2, 6, 9, 10使流体在检定系统中循环;

    b.调节阀6使流量调到4 max，运行几分钟，使计时器复零;

    c将换向器换人旁通管，关闭阀10，确定称量容器的起始质量mo;
    d.启动换向器使液流换人称量容器，同时使计时器及流量计 1计时 (或计脉冲、

流量、质量);

    e.当到达预定的时间，水流换入旁通管，同时停止计时;

    f.确定称量容器的终止质量m，同时记录流量计1的脉冲数 (或质量M流量4)}

计时的时间a以及温度B(介质、环境)、压力p, 0, p只需要检定开始及终了记录;

    9.用式 (2)计算质量法得到的流过流量计1的介质质量

MN二 m一MO (2)
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测 压计

图 1 质量法检定流程图

测 压 计

截止 阀

图 2 容积法检定流程 图

h.介质的实际质量MS按附录1中式 (1)或 ((2)计算。流量9:按式 ((3)计算;

      J·

结束。

13.2

13.2.1

    6

重复b- h再做两次;

调节阀6，使流量分别调到0.5 4 mex , 0.2 4,nax再回到9-。重复b--i直到检定

流量计2的检定

  流量计2的示值检定一般采用容积法加密度计，标准表法、pVTt法等。
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测 压计
测温 计

                                  图3 体积管法检定流程图

    a.容积法与密度法配套:用容积法计量通过流量计2的标准器处体积值 Vs与介质

密度值Ps，然后按式 ((4)计算标准器测得的质量Ms或流量。s，常用装置有皂膜式气

体流量标准装置和钟罩式气体流量标准装置。Ps一般由温度6、压力p求得。
    b.标准表法:是以标准流量计为标准与流量计2串联起来进行比较。标准流量计

最好选用与流量计 2同类型，同规格的表。以及临界流流量计。具体事宜请参考JJG

643-1994 0

    。.pVTt法:测量己知容积的容器内气体压力和温度变化求得质量。

13.2.2 检定程序

    用容积法加密度计、标准表法的检定流程图分别表示在图4,图5、图6中。

    下面以皂膜式流量标准装置为例:

    本装置主要用于微小气体及小体积流量 (不超过120 L/min) o

    a.由流量大小选好皂膜管容积，并清洗干净，装上皂膜液，按图4连接好检定系

统;

    b.由阀6将流量调到最大q_.、运行10 min，计时器 (或秒表)复零;

    c.挤压胶球，皂液形成皂膜，由进气压力，推动皂膜沿皂膜管匀速上升。运行数

次后开始检定;

    d.轻轻挤压胶球成膜，当皂膜升到皂膜管下刻线时，启动计时器 (或秒表)，及流

量计的计数器 (或流量、质量)记录仪;

    e.当皂膜到达皂膜管上刻线时，停止计时器 (或秒表)及流量计的计数器 (或流
                                                                                                                                        7
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应

·…
…

测 压计 测 几 计

  0测温计

装 皂液 胶球

图 4 皂膜式流量装置检 定流程图

测 温 计

                                图5 钟罩式流量装置检定流程图

量、质量)记录仪;

    f.重复d-e再做两次;

    9.记录测量时间I.皂膜管容积VN、流量计及装置的温度B、压力P;

    h.按附录1式 (5)计算皂膜法得到的通过流量计2的标准器处体积值 Vs和密度

值Ps，按公式 (4)计算质量Ms，按式 ((3)计算质量流量4s+
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测 仄 计

被 检流 量 计

回 「一任困

                                图6 临界流流量计检定流程图

    i.调阀6使流量分别调到规程规定的检定点，重复d-e直到检定结束。

13.3 流量计3的检定

13.3.1 流量计3的示值检定按附录3进行静态检定;另外在现场一般还应按本规程进

行实流检定，检定可参考图1}

13.3.2 检定程序可参考第13.1.2项。

14 在每次检定中除读取并记录流量计的示值和标准器的示值外，还应根据需要，测量

记录流体温度、表压力、密度和大气压力及检定时间等。

15 计算检定时标准器测得的流体实际质量流量或总量。

    第!检定点第J次标准器测得的质量流量值 (4s)i;或质量总量 (MS) i,分别按式
(3)和 (4)计算:

(3)呱?式中:(Ms) i;

            ti;

检定点第i次标准器测得质量或总量，按附录1直接或间接求得;

检定点第，次检定时测得的时间。

第

第

式中:( VS) i;

      (Ps)i

          (Ms)。二(Vs)i;·(尸5)。 (4)(Ps) i;

第i检定点第少次检定时标准器测得的体积，计算方法见附录1;

为第

测得，

i检定点第，次检定时标准器处的流体密度值。可用标准密度计

也可用温度、压力求得。

流量计的基本误差

  流量计1和流量计3第i检定点、第j次检定的基本误差E。按式 ((5)计算:

l6

16
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E,;
Mil一(Ms) ii
  (MS) ii

x 100% (5)

式中:Min— 流量计第i检定点第7次检定的质量读数。
    流量计2第i检定点、第7次检定的流量基本误差E。按式((6)计算:

Ei;
qi，一(qs)
(qs)i;

x 100% (6)

式中:qi;— 流量计第i检定点第，次检定的流量读数。
    流量计第 :点的基本误差按式 (7)计算:

E;一1 }', E =in j., (7)

16.2 流量计的基本误差E的计算:
    流量计2和流量计3的E按式 (8)计算:

                                E=(Ei) ma.

式中:(Ei) n,ax— 各检定点误差中的最大值。

16.3  E的计算结果应符合第5条要求。

17 流量计的重复性

17.1 流量计第￡点的重复性可按式 (9)计算

(8)

(E,
(Ei)二 一(Ei) .j.

        d�

式中:d,— 为极差系数，见附录50
17.2 流量计 1按式 (9)计算的各点重复性应符合第6.1款的要求。

17.3 流量计2和流量计3的重复性E,按式 (10)计算

                            E,=以E,) i I -x

    E,的计算结果应符合第6.2和6.3款的要求。

18 流量计 1有密度指示功能需要作密度检定的按附录2进行。

19 第 2.4款所沐流量计的检定可参照第 12-18条进行。

  (9)

(10)

五 检定结果处理和检定周期

20 按本规程检定合格的流量计，发给检定证书 (其背面格式见附录4)。检定不合格

的流量计发给检定结果通知书。

21 流量计的检定周期根据使用情况确定，但用于贸易结算的一般不超过 1年。其他的

检定周期一般不超过2年。
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附录 I

常用标准器测得的流体实际质量或体积值及流量计算公式

1用质量法 (即称量法)流量标准装置检定时，通过的液体或固体的实际质量MS按
式 (1)计算。

MS=M,
Pm(p。一Pa)
Pe(P.一Pa)

(1)

式中。M,— 检定时秤指示的液体 (或固体)质量，kg;

      Pe— 液体(或固体)的密度，kg/m3;

      Pa— 大气的密度，kg/m3;

    Pm 祛码的密度，kg/m3;

      MS— 液体或固体的实际质量值，kgo

    若测量时不用祛码，按式 (2)计算。

、， 、， Pe
IV5 一 IV ,’7，

                } Pe一 Pal
(2)

2 用容积法流量标准装置，若检定时水温超过 (20士5)'C,通过的液体实际体积 VS

可按式 (3)计算。

                          VS=V,[1+月(0一20)」 (3)

式中:V,— 标准器读得的体积值，Tn3;

      a— 标准器的体膨胀系数，1/'C ;
        B— 检定时标准器内的液体温度，℃。

3 用体积管法检定时，通过的液体实际体积V、按式 (4)计算。

VS一V,·(‘+D+ ESP' "〔‘+，‘“一20)] (4)

式中:VS— 经修正后的体积管测得的体积值，也是液体实际体积值，m3

      V,— 检定时标准器读得的体积，m3;

m

m

D— 体积管测量段的内径，

S— 体积管测量段的壁厚，

E— 体积管材质的弹性模量，Pa;

a— 体积管的体膨胀系数，1 /r-;
体积管处的温度，℃;

体积管处的表压力，Pa.

4 用皂膜式气体流量标准装置检定时，通过的气体体积值 VS按式 (5)计算。
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Vs二V工[1+3a(0一20)] (5)

当0接近20℃时式 (5)简化如下:

Vs= Vl (6)

注1 标准状态下体积VN按下式计算:

VN= Vg
(v。一P')·TN

PN·TS

注2 质量M按下式计算:

                                              M = VN’PN

式中:Vs— 气体实际体积，ml;

      V,— 皂膜管的刻度容积，ml;

      3a— 玻璃的体膨胀系数，约为1.6 x 10-5/r- ;

        0— 检定时室温，℃;

      Ps.— 检定温度下水的饱和蒸汽压力，Pa;

      P.— 检定时大气压力，Pa;

      PN— 标准状态下气体密度，kg/m3;

      PN— 标准大气压，Pa;

      TN— 标准温度，K;

      Ts— 标准器处温度，Ko

5 用钟罩式气体流量标准装置检定时通过排气或进气的气体实际体积值Vs按式 (7)

计算。

Vs=V,[1+(2aB+a,,) (0一20)] (7)

注3 标准状态下体积V、按下式计算:

VN= Vs
  psTN

PNTsZS

    注4 质量M 按下式计算:

                                            M = VN·PN

式中:V工— 钟罩的标准容积，m3;

      aB— 钟罩的材料线膨胀系数，1 /̀C;

    asc— 标尺的线膨胀系数，1/1c;

        B— 检定时的温度，℃;

      ZS— 标准器处气体压缩系数。

6 用pVTt气体流量标准装置检定时，通过的质量MS按式 (8)计算:
    12
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Ms=Vs
PN TNZN
    PN

(PF_pi)
{l、 FZF    l̀EZEI

(8)

式中:Ms— 通过标准装置的质量，kg;

      VS— 标准容器的容积，m3;

        T— 热力学温度，K;

        Z— 气体压缩系数;

        P— 绝对压力，Pa;

      P— 气体密度，kg/m3;
下脚标N指标准状态下的值;E指检定前各量;指批检定结束后各量。

7 用临界流流量计作标准表时，其质量流量按式 (9)计算，在时间t内通过的质量

M，按式 (10)计算

。、一A·CC·右
Ms = 4s

  (9)

(10)

式中:4s— 通过临界流喷嘴的实际质量流量，kg/s;

  A，-GWALO  *4"NMcfV4d2, m2;
C- 临界流喷嘴的流出系数;

C，— 实际气体的临界流函数;

  P— 临界流喷嘴前面的气体滞止绝对压力，Pa;

T— 临界流喷嘴前面的气体滞止热力学温度，K;

R— 气体常数，J " (kmol)一‘"K一‘。
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附录 2

流量计 1密度检定

    本附录适用于新制造、使用中和修理后的有密度测量的流量计 1(以下简称流量

计)的密度检定。

检 定 条 件

  检定设备

1 控温10.5℃以内的恒温槽一只。

2 0一50℃，50一100℃分度值为0.1℃ (或0.2℃)的温度计各1支。

3 一等标准密度计或优于0.05级的在线密度计l支。

4 循环压力泵1台。

5 所有检定设备均应满足被检流量计的密度测量范围，并应具有有效检定证书。

6 检定液

  密度在800-950 kg /M3范围，用酒精水溶液;

  密度在1 000 kg/m3左右，用纯水;
  密度在1 100-1 200 kg /M3范围，用盐水溶液 (或亚硝酸钠水溶液)。

二 检 定 方 法

2 检定

2.1 检定一般要求

2.1.1 流量计及检定液在检定室至少存放8 ho

2.1.2 流量计需通电预热30 min以上。

2.1.3 将传感器安装在恒温槽内，接好循环系统，系统应无泄漏。

2.1.4 每种检定液体重复测量 n (n>-3)次，每个温度下也至少测量3次。

2.2 密度范围的检定

2.2.1 密度范围的检定是用不同检定液在室温下进行，将第一种检定液注人循环系统

中，排尽空气，进行循环，待读数稳定后，关闭进、出口阀门。读取并记录流量计的密

度显示值pii;

2.2.2同时用标准密度计在测量筒内测得检定液的标准密度值记作psi, ;
2.2.3 分别将其它几种检定液注人循环系统中重复上述检定。

2.3 不同温度下的密度检定
2.3.1 用纯水作介质进行检定，在常温至60℃范围内选取三个温度点，由低到高在每

    14
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一个温度点下进行循环，待读数稳定后，读取并记录下流量计显示密度值Pv和标准密
度值Ps。以及显示温度几和标准温度T sH，按式(1), (2)计算密度平均值。

川

(2)

  P=(Pi l+Pat+⋯...P.i)/i

Psi=(Psi,+PSi2+...... Psii)/i

式中:P=— 为第i种检定液流量计显示的密度平均值，kg/m3;

    Psi— 为第i种检定液标准浮计测得的密度的平均值，kg/m3 0

2.4 密度误差、重复性计算

2.4.1 密度误差

    (1)不同检定液的流量计显示密度误差ee;按式(3)计算。

e,;= P，一 Ps (3)

(2)不同温度下的流量计显示密度误差e。也可用式(3)计算。
(3)流量计的密度误差e，按式(4)计算

                          ep=[ej I m- (4)

式中:〔今1-— 为不同检定液，不同温度流量计密度的最大误差。
2.4.2 重复性

    (1)不同检定液及不同温度下密度的重复性。r。按式(5)计算。

                          e,ri=(P;;).-一(PsOmi.                           (5)

式中:(Pii )-— 在i种检定液，J温度下显示密度的最大值;
    (Psi;)mm— 在i种检定液，，温度下实际密度的最小值。

    (2)流量计的密度重复性。rp，按式(6)计算。

                              e rp=(e rpl ) �,ax                                                 (6)

式中:(e rpa ) �,ax— 流量计显示密度的最大重复性。
2.5检定结果:e., e。应符合被检流量计说明书中规定的要求。
2.6 对新制造和修理后的流量计密度检定按第2.2--2.3款进行。周期检定按第2.3用

纯水在常温下检定。
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附录 3

流量计 3静态检定

    本附录适用于新制造、使用中和修理后的流量计3变送器 (以下简称变送器)的静

态检定。

静态检定即用标准祛码代替恒定流量，直接对变送器进行检定的方法。

检 定 条 件

1 检定设备

1.1 周期测试仪1台，分辨率0.001 s;

1.2 交流稳压器;

1.3 直流电压表1台，分辨率0.01 mV(或0.01 mA) ;

1.4 水平仪1个，0.02 mm/m;

1.5 祛码 (按量程确定)若干个，4级;

1.6 专用电源或二次表;

1.7 检定台1个;

2 检定环境条件

2.1 大气条件

    温度:15一35℃，相对湿度:45%一75 ，大气压力:86一106 kPao

2.2 场地条件

    电磁场及振动干扰应不影响变送器的检定结果。

3 动力条件

    交流电源:220 V (1士10%), 50Hz (1士5%)0

二 检 定 方 法

4 打开变送器盖子，观察机械结构是否有松动，损坏，硅油应充满并不漏;将变送器

固定在检定台上，按图接上电源，连线及检定设备。

5 检定

5.1 检定的一般要求

5.1.1 水平调整

5.1.2 测量范围的调整

    水平和测量范围的调整结果应符合说明书上对水平和范围调整的要求。

5.2 检定

    16
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变 送 器 专 用 电源 交流 稳 压器

检定台 ! !示波器
周期

测 试 仪

直流 电压表

    或

直流 电流表

交流

电压 表

                                      静态检定流程框图

    将量程分成10%, 20%, 40%, 6046, 80%, 100%6个流量检定点用珐码代替各

检定点，进行上、下行程各三次往返，记录变送器在各检定点频率输出值及电压或电流

(作参考用)。

5.3 变送器基本误差计算

5.3.1 基本误差

    检定点的基本误差E 按式 (1)计算

f一fs

I- 、一fo
x 100% (1)

式中:关— 第:检定点检定输出平均值 (电流或频率);

      fs— 第 Z检定点的理论输出值 (电流或频率);

    f...— 变送器最大量程点的输出平均值 (电流或频率);

      f0— 变送器起始检定点的输出平均值 (电流或频率)。

    变送器的基本误差 E，按式 (2)计算

                                E=(E,) .,ax

      (E,) ..z— 取各检定点中误差最大值。

5.3.2 重复性

    检定点重复性 (E)、按式 (3)计算

(2)

(E (Ei)ma、一(Ec) m�,

检定点中最大与最小误差。

(3)

式中:(E;) max , (Ei) mi.— 分别为第i

    变送器的重复性E,按式 (4)计算

                            E,=}(Er)r}max

式中:【(Er)jlmax— 为各检定点中重复性最大的一个。

    E,应符合正文第 6.3款要求。

(4)
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3.3 变 差

  检定点变差E、按式 (5)计算。

E,,i二
f。一关a

fm,.一fn
x 100% (5)

式中:f.— 第 i检定点上行程输出平均值 (电流或频率);

      关d— 第i检定点下行程输出平均值 (电流或频率);

    fm... fo同式 (1)0

    变送器的变差E、按式 ((6)计算。

                                E,,=( Ehi ).-

式中:( Eni )-— 为各检定点中变差最大值。

    E*应不超过基本误差限的1/20

    变送器的基本误差 E应适用正文第5.1款的要求。

(6)
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附录 4

检定证书的背面格式

一、检定结果

        1.流量范围

        2.基本误差E (%)

        3.重复性 Er(%)

二、检定条件

    (一)检定设备

        1.标准器

        2.密度 (对容积法)

    (二)检定介质

        1.介质名称

        2.温度 (范围)

        3.压力 (范围)

三、其他资料

        1.不同流量点的基本误差

        2.误差曲线

        3.仪表系数
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附录 5

极差系数 CI�数值表

n (次数 )

d� 1.13 69 2.06 2.33 2.53 2.70 2.85

20


